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STAINLESS STEEL & ALUMINIUM



Sme ¢lenom medzinarodnej skupiny Amari Metals a radi
by sme Vam ponukli dodavky a sluzby v oblasti hutnych
materidlov z nehrdzavejucich oceli a hlinika.

AMARI BANERO s.r.o0. — bolo zaradené do skupiny Amari
Metals koncom roku 2013, po cca 10 rocnej historii
fungovania spoloc¢nosti pod nazvom BANERO s.r.o.

Nasim Standardom je zameranie na hodnotu pre zakaznika.
Ponukame material a profesionalne sluzby, zakladame
si na komunikéacii a osobnom pristupe, kvalite a rychlosti
dodavok s cielom poskytnut nasSim zakaznikom tu najlep-
Siu volbu.




Nerezovy program + zliatiny Ni

e Plechy, zvitky, pasy

e Kvarto plechy

¢ \lypalky z plechu — laser, plazma, vodny 1U¢
e Precizne pasky

e Trubkoveé vyrobky

e Dlhé vyrobky

e Profily




Feriticke akosti

Typické chemickeé zlozenie, % Skladovy ‘ Zvarov.a’ci pochny
material elektrody
Ostatné | Program EN 1600
1.4003  S40977 4003 0,02 - 11,5 0,5 - - plechy 13 alebo 19 9L
1.4000 410S 4000 0,03 0,01 12,5 - - - 18 alebo 19 9L
1.4016 430 4016 0,04 - 16,5 - - - 19 9L alebo 23 121
) 1912 3L
1.4521 444 4521 0,02 0,01 17,8 = 2,1 Ti alebo 23 12 2L
Preklad taburlky: P Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot rolled plate(Quatro) — quarto plech H Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Hot rolled strip/sheet (CPP) - Plech valcovany za tepla vo zvitkoch (CPP) C Cold Rolled strip/sheet
Cold rolled strip/sheet — Plech valcovany za studena ve zvitkoch N Cold Rolled narrow strip
Cold rolled narrow strip — Uzky pés valcovany za studena B Bar
Bar - Tye R Rod
Rod — Drot



Duplexné akosti

- Typickeé chemicke zlozenie, % Zvarovaci pomocny material
elektrédy EN 1600
o Lo e Lo

1.4162" S32101 LDX2101® 0,03 0,22 21,5 5Mn DX 2101* alebo 22 9 3 NL

1.4362 S32304 2304 0,02 0,10 23 4,8 o,s - 2304* alebo 22 9 3 NL

1.4462 S32205° 2205 0,02 0,17 22 5,7 3,1 - 22 9 3NL

1.4501 S32760 4501 0,02 0,27 25,4 6,9 3,8 W 259 4 NL

1.4410 S32750 SAF 2507® 0,02 0,27 25 7 4 - 259 4 NL
Preklad taburlky: P Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot rolled plate (Quatro) — quarto plech H Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Hot rolled strip/sheet (CPP) — Pés / tenky plech valcovany za studena (CPP) C Cold Rolled strip/sheet
Cold rolled strip/sheet — Pas / tenky plech valcovany za studena N Cold Rolled narrow strip
Cold rolled narrow stri — Uzky pés valcovany za studena B Bar
Bar -Tye R Rod_
Rod _ Drot T Tut?le/lplpe

] , . F Fittgins

Tube/pipe — Rury/potrubie Duprof ™, Profiles in high
Fittings — Armatdry, fitingy b strenght stainless steel
DUPROFTM — DUPROFTM
Profiles in high strenght stainless steel profily z vysoko pevnej nerezovej ocelie



Austeniticke akost

Typické chemickeé zlozenie, % Skladovy ‘ zvarovﬁci pomcfcny
material elektrody
Ostatng | Program EN 1600
1.4301 304 4301 0,04 = 18,1 8,1 - - plgohy, i\lfér- 19 9L
rary, jakle,
1.4307 304L 4307 0,02 = 18,1 8,1 = = dihé vyrobky 199L
1.4311 304LN 4311 0,02 0,14 18,5 10,5 - - 19 9L
1.4541 321 4541 0,04 = 17,3 9,1 = Ti plechy 19 9L
1.4550 347 4550 0,05 0,04 17,5 9,5 - Nb 19 9 Nb alebo 19 9L
1.4305 303 4305 0,05 - 17,3 8,2 - S 19 9L
1.4303 305 4303 0,04 - 17,7 12,5 - - 19 9L
1.4306 304L 4306 0,02 - 18,2 10,1 - - 19 9L
1.4567 S30430 4567 0,01 = 17,7 9,7 = 3 Cu 199L
- S30464 4696 0,02 0,05 19 185 - B 19 9L
Preklad tabulky: B Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot rolled plate (Quatro) — Quarto plech H Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Hot rolled strip/sheet (CPP) — Pas / tenky plech valcovany za studena (CPP) C Cold Rolled strip/sheet
Cold rolled strip/sheet — Pas / tenky plech valcovany za studena I colellisled Eeny Sits
Cold rolled narrow strip — Uzky pés valcovany za studena & S
EEl = e 'Fli T bTe()/?)'pe
u |
Rod — Drot —
: ) : F Fittgins
6 Tube/pipe — Rury/potrubie 5 Duprof ™, Profiles in high

Fittings — Armatury, fitingy strenght stainless steel



Austeniticke akosti s molylbdénom
akosti Cr-Ni-Mo

1.4401
1.4404
1.4427"
1.4436
1.4432

1.4406
1.4429

1.4571
1.4435

O m—+4 3V W Z20IT

316 4401
316L 4404
= 4427
316 4436
316L 4432
316LN 4406
S31653 4429
316Ti 4571
316L 4435

0,04
0,02
0,02
0,04
0,02
0,02
0,02
0,04

0,02

Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Cold Rolled strip/sheet
Cold Rolled narrow strip

Bar

Rod
Tuble/pipe
Fittgins

Duprof ™, Profiles in high
strenght stainless steel

Typické chemickeé zlozenie, %

‘ Zvarovaci pomocny

Skladovy | =i 4l elektrady
Ostatné | Program EN 1600
- 17,2 10,1 2,1 - 1912 3L
= 17,2 10,1 2,1 = plechy 1912 3L
0,05 16,9 10,7 2,6 S 1912 3L
- 16,9 10,7 2,6 - 1912 3L
- 16,9 10,7 2,6 - 1912 3L
0,14 17,2 10,3 2,1 - 1912 3L
0,14 17,3 12,5 2,6 - 1912 3L
) 1912 3 Nb
. 16,8 10,9 2,1 Ti plechy e B 5 2]
= 17,3 12,6 2,6 = 1912 3L
Preklad tabulky:
Hot rolled plate (Quatro) — Quarto plech
Hot rolled strip/sheet (CPP) — Pas / tenky plech valcovany za studena (CPP)
Cold rolled strip/sheet — Pas / tenky plech valcovany za studena
Cold rolled narrow strip — Uzky pas valcovany za studena
Bar —Ty¢
Rod — Drot
Tube/pipe — Rury/potrubie 7
Fittings — Armatury, fitingy



Austenitické akosti
akosti Cr-Ni-Mo

Typické chemicke zlozenie, %

Ostatné

Zvarovaci pomocny material
elektrédy EN 1600

1.4438 317L 4438 0,02 - 18,2 13,7 3,1
1.4439 317LMN' 4439 0,02 0,14 17,3 13,7 4.1
1.4466 S31050 725LN 0,01 0,12 25 22,3 2,1
1.4539 904L 904L 0,01 - 20 25 4,3
1.4529 NO08926 4529 0,01 0,20 20,5 24,8 6,5
1.4547 S31254 254 SMO® 0,01 0,20 20 18 6,1
1.4565 S34565 4565 0,02 0,45 24 17 4,5

Preklad tabulky:

Hot rolled plate (Quatro) — Quarto plech

Hot rolled strip/sheet (CPP)
Cold rolled strip/sheet
Cold rolled narrow strip

— Pas / tenky plech valcovany za studena (CPP)
— Pas / tenky plech valcovany za studena
— Uzky pés valcovany za studena

Bar - Ty¢

Rod — Dro6t

Tube/pipe — Rury/potrubie
Fittings — Armatury, fitingy

8

5,5 Mn

(@) 7l (&5 o) (Mool = (@) C (e

317L/SNR*
20255Cu L

26222 NL
20 25 5 Cu L alebo P12*
P12* alebo P16*

P12* alebo P16*
P16* alebo P54*

Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Cold Rolled strip/sheet
Cold Rolled narrow strip
Bar
Rod
Tuble/pipe
Fittgins
Duprof ™, Profiles in high
strenght stainless steel



Ziaruvzdorné austenitické akost]

1.4948
1.4878

1.4818
1.4833
1.4828

1.4835
1.4845
1.4841

O mMm—+43J W Z20IT

304H 4948 0,05
321 4878 0,05

S30415 153MA™ 0,05

309S 4833 0,06

= 4828 0,04
S30815  253MA® 0,09
310S 4845 0,05
314 4841 0,07

Hot Rolled Plate (Quatro)
Hot Rolled strip/sheet (CPP)
Cold Rolled strip/sheet
Cold Rolled narrow strip
Bar
Rod
Tuble/pipe
Fittgins
Duprof ™, Profiles in high
strenght stainless steel

Typické chemicke zlozenie, %

Zvarovaci pomocny material
elektrédy EN 1600

Ostatné
= 18,1 8,3 = = 199
- 17,3 9,1 - Ti 199 Nb
0,15 18,5 9,5 - 1,3 Si, Ce 253 MA* alebo 253 MA-NF~
- 22,3 12,6 - - 23 12 alebo 253 MA-NF*
- 20 12 - 2 Si 253 MA* alebo 253 MA-NF*
0,17 21 11 - 1,6 Si, Ce 253 MA* alebo 253 MA-NF*
- 25 20 - - 2520
0,05 24,5 19,5 - 2Si 2520
Preklad tabulky:
Hot rolled plate (Quatro) — Quarto plech
Hot rolled strip/sheet (CPP) — Pas / tenky plech valcovany za studena (CPP)
Cold rolled strip/sheet — Pas / tenky plech valcovany za studena
Cold rolled narrow strip — Uzky pés valcovany za studena
Bar - Ty¢
Rod — Drot
Tube/pipe — Rury/potrubie
Fittings — Armatury, fitingy



Povrchove Upravy - nerez

Stavy vyrobkov podla EN

1D Valcovany za tepla, tepelne spracovany, moreny

1G Valcovany za tepla, bruseny

1Q Valcovany za tepla, kaleny a popustany, moreny

2H Vytvrdzovany

2E Valcovany za studena, tepelne spracovany, mechanicky odkujeny a moreny

2D Valcovany za studena, tepelne spracovany, moreny

2B Valcovany za studena, tepelne spracovany, moreny, povrchovo dovalcovany za studena (plechy)
2F Valcovany za studena, tepelne spracovany, moreny, povrchovo dovalcovany za studena na zdrsnenych valcoch
2R Valcovany za studena, leskle zihany

2G Bruseny

2J Povrch bruseny kartacom alebo matne leSteny

2K Saténovo leSteny

2M  Vzorovany

2W  Valcovany na profil

2| Farbeny
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Hlinikovy program

e Plechy a zvitky

e Dosky

o TyCe

e Trubkoveé vyrobky
e Profily
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Hlavné skupiny zliatin hlinika

EN 573-1,2,3

Skupina zliatiny Hlavna zlozka Bezne pouzivané zliatiny
EN AW
1000 Cisty hlinik 1050A/1200
2000 med’ 2017A/2007
3000 mangan 3103/3004
4000 kremik 4015
5000 horCik 5754/5083
6000 Horcik a kremik 6060/6082
7000 Zinok hor¢ik 7020/7075
8000 med’ 8011A
Iné AlFe - AlLi

12



Oznacenie stavov hlinika a jeho zliatin

Pre dalSie spracovanie hlinika a jeho zliatin je tiez dolezité, v akom stave tepelného spracovania je dodany.
NizSie su uvedené zakladné podmienky a ich oznaéenie podla EN 515.

F - priamo z vyroby, bez Specidingj kontroly tepelnych podmienok spracovania

0 - zihany, pozadovanych vlastnosti je dosiahnuté po tvdrneni (dalSie rozliSenie 01, 02 a 03)

H11 az H19 — deformacne zpevneny, pricom H11=mierne zpevneny (medzi 0 a H12), H12 = 1/4 tvrdy, H14 = 1/2 tvrdy, H16 = 3/4 tvraly,

H18 = 4/4 tvrdy (pIne zpevneny), H19=extra tvrdy. Nasledne okrem iného rozliSujeme H111 = Zihany a mierne deformacne zpevneny (mékky, menej nez H11)
a tiez Hxx4 (napr. H114) = pouziva sa pre dezénované alebo vzorovangé plechy (pasy) vyrobené z prisluSného stavu Hxx.

H22 H28-deformacne spevneny a Ciastocne zihany, pricom H22 = 1/4 tvrdy, H24=1/2 tvrdy, H26, = 3/4 tvrdy, H28 = 4/4 tvrdy (pne stabilizovany).
H32-H38-deformacne spevneny a stabilizovany, pricom H32 = 1/4 pevny, tvrdy, H34 = 1/2 H36 = 3/4 tvrdy, H38 = 4/4 tvrdy (plne spevneny).
H42-H48-deformacne spevneny a farbeny alebo lakovany, s H42 = 1/4 turdy, H44 = 1/2 tvrdy, HA46 = 3/4 tvrdy, H48 = 4/4 tvrdy (pne spevneny).
W-nestabilny stav po rozpustacom zihani, spontanne starnutie pri izoovej teplote (dalej sa rozliSuje W5xy = nestabilny s uvolnenim vndtornych pnuti).

T —tepelne oSetreny, pre vwyrobu stabilizovanych stavov, pricom T1 = ochladeny zo zvySenej teploty s ndslednym prirodzenym starnutim,

T2 = ochladeny zo zvySenej teploty, tvdrnenie za studena s ndslednym prirodzenym starnutim, T3 = stav po rozpustacom Zihani, tvarnenie za studena

s naslednym prirodzenym starnutim, T4 = stav po rozpastacom Zihani s naslednym prirodzenym starnutim, T5 = ochladeny zo zvySenej teploty s naslednym
umelym starnutim, T6 = stav po rozpastacom Zihani s naslednym umelym starnutim, T7 = stav po rozpustacom Zihani s naslednym umelym prestarnutim

a stabilizdciou, T8 = stav po rozptStacom zihani, tvamenie za studena a naslednym umelym starnutim, T9 = stav po rozpuStacom zihani, po umelom starnutf
a naslednym tvarnenim za studena, T10 = ochladeny zo zvySengj teploty, tvarnenie za studena s naslednym umelym starnutim
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Zamerani na sluzbu zakaznikom
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Sluzby

Skladovanie a logistika

Zabezpecujeme:

e Priecne delenie plechov zo zvitkov

e Pozdizne delenie zvitkov

e Brusenie, kartaCovanie a polepovanie plechov féliou
e Pdlenie laserom, plazmou a vodnym Iti¢om

e Delenie hlintkovych dosiek

e Delenie tyci

e Brusenie trubiek
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